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Strahlregler zum Anschluft an S anitar-Armaturen od. dgl. 

PatentansprUche 



Strahlregler zum AnschluB an SanitSr-Armaturen od.dgl. 
mit einer zufluBseitig angeordneten, Zerlegelocher 
aufweisendfen Strahlzerlege-Einrichtung , der in Durch- 
flufirichtung eine Luftansaug-Einrichtung sowie danach 
Strahlreguliersiebe nachgeschaltet sind, d a d u r c h 
gekennzeichnet , daB zumindest eine Anzahl 
der Zerlegelocher (8) in einera Abschnitt (A, B) als 
Mehrkantlocher (9) ausgebildet sind. 



2. Strahlregier nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 

daB sich die axiale Lange (1) der Mehrkantlocher (9) od.dgl, 
Uber einen kurzen Abschnitt (1) von etwa 0,2 bis 0,5 ram 
vorzugsweise von etwa 0,3 mm der Zerlegelocher (8) er- 
streckt, und daB der Querschnitt der Mehrkantlocher (9) 
hfichstens gleichgroB, vorzugsweise kieiner als der des 
restlichen Abschnittes (C; D) des zugehcSrigen Zerlegerloches ist. 

3. Strahlregler nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB die MehrkantlScher (9) scharfe Einlaufkanten 
(18, 19) besitzen, und daB die Mehrkantlocher -Abschnitte 
(A) vorzugsweise einlaufseitig an der Zerlege-Einrich- 
tung (6) angeordnet sind. 

A. Strahlregler nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekennzeich- 
net, daB zumindest die Lochplatte (7) der Zerlege-Ein- 
richtung (6) aus Kunststoff besteht, wobei diese vor- 
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zugsweise napffSrmig sowie einstUckig ausgebildet ist. 



Strahlregler nach Anspruch 1 bis 4, der gegebenenfalls 
ein Vorsieb aufweist, dadurch gekennzeichnet , daB die 
Mehrkantlocher (9) im Querschnitt wenigstens etwa vier- 
kantig, zweckmafiigerweise etwa quadratisch ausgebildet 
sind, und daB vorzugsweise die lichte Weite der Mehrkant- 
lacher grOBer a is die Maschenweite des Vorsiebes (5) 
ist. 



Strahlregler nach Anspruch 1 bis 5, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Dicke (d) der Lochplatte (7) sich zur axialen 
Lange (1) der Mehrkant-Abschnitte (A, B) etwa verhalt wie 
85 zu 15 bis etwa 50 zu 50, vorzugsweise etwa d zu 1 wie 
etwa 70 zu 30, und daB gegebenenfalls die Lochplatte (7) 
in ihrem Mittelbereich an der den Mehrkantldchern (g) 
abgewandten Seite mit grSBerer Dicke (d«) ausgebildet ist. 

Strahlregler nach Anspruch 1 bis 6, dadurch gekennzeich- 
net, daB die hinter bzw. vor den Mehrkantloch-Abschnitten 
(A, B) verbleibenden, diesen gegentiber im Querschnitt grS- 
Beren Zerlegerloch-Abschnitte (C, D) mindestens in etwa 
koaxial zu den Mehrkantlochern (9) angeordnet und zweck- 
mafiigerweise mit rundem Querschnitt ausgebildet sind. 

Strahlregler nach Anspruch 1 bis 7, dadurch gekennzeich- 
net, daB als Strahlregulierungssiebe etwa drei Siebe 
(16, 17) vorgesehen sind, vorzugsweise drei Siebe (16) 
von grober Maschenweite, die zweckmafiigerweise unterein- 
ander einen Abstand (a) von etwa 1,5 mm haben. 

Strahlregler nach Anspruch 1 bis 7, dadurch gekennzeich- 
net, daB als Strahlregulierungssiebe etwa drei Siebe 
(16, 17) vorgesehen sind, die eine unterschiedliche 
Maschenweite haben, wobei das Oder die Siebe (16) mit der 
grofieren Maschenweite abfluBseitig angeordnet ist (sind), 
und daB diese Siebe (16, 17) untereinander einen Abstand (a) 
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Strahlregler nach Anspnuch 1 bis 9, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Zerlege-Einrichtung (6) eine Auflage (21) 
fttr das Vorsieb (5) hat und diese Teile (6, 5) mittels 
dieser Auflage, vorzugsweise mit Hilfe eines Anprefc- 
ringes (A) od. dgl . Befestigungsmittel im GehSuse (2) 
festgelegt sind. 

Strahlregler zum Anschlufi an Sanit&r-Annaturen od.dgl. mit einer 
zufluflseitig angeordneten , Zerlegeldcher aufweisenden 
Strahlzerlege-Einrichtung, der in Durchf luflrichtung eine 
Luf tansaug-Einrichtung sowie danach Strahlregulier- 
siebe nachgeschaltet sind insbesandere nach Anspruch 1 bis 10/ 
dadurch gekennzeichnet, daB zumindest eine Anzahl der 
ZerlegelQcher (8) in eihem kurzen Abschnitt (A, B) von 
etwa 0,3 mm als zumindest etwa runde F\ihrungsl8cher 
ausgebildet sind, die eine scharfe Einlaufkante (18 bzw. 
19) besitzen. 



Beschreibung 
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Strahlregler zura Anschlufi an Sanitar-Armaturen od. dgl. 



Die Erfindung bezieht sich auf einen Strahlregler zum An- 
schluB an Sanitar-Arraaturen und dergleichen mit einer zu- 
fluBseitig angeordneten, Zerlegerlocher aufweisenden 
Strahlzerlege-Einrichtung, der in Durchf luBrichtung eine 
Luftansaug-Einrichtung sowie danach Strahlreguliersiebe 
nachgeschaltet sind. Gegebenenf alls kann vor der Strahl- 
zerlege-Einrichtung zufluBseitig ein Vorsieb angeordnet 
sein. 

Derartige Strahlregler sind bekannt und dienen dazu, die 
aus einer Sanitar-Armatur austretende FlUssigkeit mit einem 
Gas, in aller Regel rait Luft zu vermischen und einen gleich- 
mafiigen Strahl zu erzeugen. Sehr haufig finden derartige 
Strahlregler an WasserhShnen, z. B. in Kttchen, bei Wasch- 
becken usw. Verwendung. Diese bekannten Strahlregler haben 
jedoch noch erhebliche Nachteile. So kennt man einerseits 
bereits Strahlregler, deren Zerlege-Einrichtung zwar den 
Wasserstrahl od. dgl. gut zerteiit, die dabei aber verhalt- 
nisraaBig gerSuschvoll arbeiten. GewShnlich besitzen 
solche Zerlege-Einrichtungen zwei oder mehr hinter- 
einander angeordnete Lochplatten, bei denen wenigstens ein 
Teil der Zerlegerlocher nebeneinander versetzt sind. Ferner 
kennt man bei diesen Strahlreglern auch schon gut arbei- 
tende Zerlege-Einrichtungen, die nur eine Lochplatte auf- 
weisen, wobei jedoch den Zerlegelochern ein Prallkorper 
Oder ein anderes Stromungshindernis zugeordnet ist. Dadurch 
werden die durch die einzelnen ZerlegelScher durchflie- 

S/H 
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Benden Teil-Strahlen noch einmal starker aufgerissen Oder 
unterteilt. In ahnlicher Weise arbeiten auch andere bereits 
bekannte Strahlzerleger-Einrichtungen, die eine "innere Um- 
lenkurig 1 ' der Strahlen vorsehen; darunter versteht man, daft 
die z. B. zu einer Lochplatte gehorenden Zerlegelocher in 
sich abschnittweise axial gegeneinander versetzt sind, was 
ebenfalls eine scharfe Strahluralenkung zur Folge hat (vgl. 
z. B. DE-AS 12 97 053, DE-AS 14 48 852 oder die DE-Gm 
19 5o-597). 

Man kennt andererseits auch bereits Strahlregler, die im Ver- 
gleich zu. den vorerwShnten verhaltnismSBig gerSuscharm ar- 
beiten. Ihre Zerlege-Einrichtung besteht gewdhnlich lediglich 
aus einer Lochplatte; zusStzliche StrOmungshindernisse wie 
z. B. Prallplatten od. dgl. Umlenkelemente fUr 'die Teil-Strah- 
len fehlen. Der sich daraus ergebende Vorteil der geringeren 
Gerauscherzeugung und meist auch einer einfachen Bauweise der 
Strahlzerlege-Einrichtung wird jedoch durch eine zunSchst 
schlechtere Strahlzerlegung erkauft; dies versucht man dann 
durch eine grSfiere Anzahl von Strahlreguliersieben auszuglei- 
chen. So besitzen bekannte Strahlregler, deren Zerlege-Ein- 
richtung im wesentlichen aus einer Lochplatte besteht, nicht 
selten fUnf bis sechs Strahlreguliersiebe . 

Deroentsprechend gilt fUr die bisher bekannten Strahlregler: 
Je besser die Strahlzerlegung arbeitet, desto weniger Strahl- 
reguliersiebe sind notig; jedoch muB man fUr eine bessere 
Strahlzerlegung eine merkbar grciBere GerSuschbildung in Kauf 
nehmen. AuBerdem ist bei Strahlreglern allgemein zu beachten: 
Die Wahl der Maschenweite und Drahtstarke der Strahlregulier- 
siebe hat einen erheblichen EinfluB auf die Strahlregulierung . 
Bei groben Geweben muB man mehr Siebe und bei feinerem Gewebe 
kann man weniger Siebe einsetzen. Bei guten Strahlreglern wird 
noch die Forderung gestellt, die Nachteile der Verkalkung am 
Strahlregler, insbesondere an den Strahlreguliersieben klein 
zu halten. 

Die Erfindung hat sich insbesondere die Aufgabe gestellt, 
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einen Strahlregler zu schaffen, der einerseits gerauscharm 
arbeitet und andererseits wenig aufwendig in Aufbau und 
Montage ist. Die erf indungsgemSBe LSsung besteht im wesent- 
lichen darin, dafi bei einem Strahlregler der eingangs er- 
wShnten Art zumindest eine Anzahl der Zerlegelocher in einem 
Abschnitt als Mehrkantlocher ausgebildet sind. Es hat sich 
herausgestellt , dafi bei einem derartigen Strahlregler die 
Strahlzerlege-Einrichtung sowohl eine gute Strahlzerlegung 
als auch einen gerSuscharmen DurchfluB ermoglicht. Dadurch 
kann man auch mit wenigen bzw. gegen Verkalken weniger 
empfindlichen Strahlreguliersieben auskommen und der Strahl- 
regler bleibt insgesamt einfach herstellbar. 
Nach einer wichtigen erf indungsgemSBen Ausbildung erstreckt 
sich die axiale *Lange der Mehrkantlocher nur Uber einen 
kurzen Abschnitt von etwa 0,2 bis 0,5 mm, vorzugsweise von 
etwa 0,3 mm. Es hat sich herausgestellt, dafi die Teil-Strah- 
len in einer so kurzen Strahlenf Uhrung besonders gut zer- 
teilt bzw. aufgerissen werden und sich dementsprechend gut 
mit Luft vermischen kSnnen, ohne daB eine stSrkere Gerausch- 
bildung erfolgt. 

Zusatzliche Weiterbildungen der Erfindung sind in weiteren 
Unteransprttchen und der Beschreibung aufgeftihrt. Nachstehend 
wird die Erfindung an Ausf Uhrungsbeispielen anhand der Zeich- 
nung noch nSher erlSutert und beschrieben. Es zeigt: 

Fig. 1 einen Langsschnitt durch einen Strahlregler mit drei 
groben Reguliersieben, 

Fig. 2 einen LSngsschnitt durch einen gegenuber Fig. 1 
etwas abgewandelten Strahlregler, 

Fig. 3 e ine Unteransicht einer Zerlege-Einrichtung der Strahl 
regler nach Fig. 1 oder 2, 

Fig. A eine im Schnitt gehaltene Seitenansicht der Zerlege- 
Einrichtung entsprechend der Schnittlinie IV-IV in 
Fig. 3, 
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einen Langsschnitt durch einen gegenttber Fig. 1 
etwas abgewandelten Strahlregler , 



Fig. 6 einen LSngsschnitt durch einen gegenUber Fig. 2 
etwas abgewandelten Strahlregler, 

Fig. 7 eine im Schnitt gehaltene Seitenansicht der Zer- 
lege-Einrichtung entsprechend den Ausftthrungen nach 
Fig. 5 und 6, 

Fig. 8 eine Einzelheit der Zerlege-Einrichtung pemttft E 2 in 
Fig. 4 und 

Fig. 9 eine Einzelheit der Zerlege-Einrichtung gemSfi E 1 in F 

Ein im ganzen mit 1 bezeichneter Strahlregler (Fig. 1 und 2) 
weist ein Gehause 2 auf . In Durchstromrichtung geraSB Pfeil 
Pf 1 befinden sich in an sich bekannter Weise hintereinander 
angeordnet ein Gummiring 3 sowie ein AnpreBring 4. Mit diesem 
ist ein Vorsatzsieb 5 (kurz: "Vorsieb 5") gegen die im ganzen 
mit 6 bezeichnete Strahlzerlege-Einrichtung (kurz: "Zerlege- 
Einrichtung 6") gedrlickt. Diese weist insbesondere eine Loch- 
platte 7 auf, welche im ganzen mit 8 bezeichnete Zerlege- 
locher besitzt. 

Ein wesentliches Merkmal der Erfindung besteht darin, daB 
wenigstens eine Anzahl, im Regelfall alle Zerlegelocher 8 
in einem kurzen Abschnitt als Mehrkantlocher - 9 ausgebildet 
sind. Vorzugsweise kann ihr Fuhrungsquerschnitt filr die Teil- 
Strahlen vierkantig bzw. quadratisch sein (Fig. 3). Dabei hat 
sich herausgestellt, daB eine axiale Lange 1 der GrSfienordnung 
von 0,2 bis 0,5 una vorteilhaft ist. Nach einer besonders be- 
vorzugten Ausfuhrung der Erfindung betrSgt diese axiale Lange 
der KehrkantlScher 9 etwa 0,3 mm (Fig. 4 und 7 bis 9). Es 
hat sich herausgestellt, daB bei so kurzen MehTkant- 
18chern ein Vermischen von Finssipkeitsstrahl und Luft 
od. dgl. gasfftmirem Medium besonders <nit erfolgen kann. 
Dazu trSgt auch bei, daB in einem kurz mehrkantig 
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sefOhrten Teilstrahl das VerhSltnis von Strahlober- 
flache zu Strahl-Querschnitt giinstig fur die Luftaufnahme 
ist. Ferner hat sich ein vierkantiger , vorzugsweise quadra- 
tischer Querschnitt der Mehrkantlocher 9 als Vorteilhaft 
erwiesen. Bei ihm ist das vorerwShnte VerhSltnis von Strahl- 
Seitenflache zu Strahl-Querschnitt noch gut, ohne daB die 
Mehrkantiacher 9 leicht zum Verstopfen durch von der FlUssig- 
keit mitgeftihrten Festteilchen neigen. Auch ist die Gefahr 
des Zusetzens der MehrkantlScher durch Verkalken noch ver- 
hSltnismSflig gering. Ferner hat sich herausgestellt , daB die 
kurze axiale Lange der Mehrkantlocher 9 in der GroBenordnung 
von vorzugsweise 0,3 mm erheblich zu einer guten Aufnahme- 
fShigkeit der Teil-Strahlen far Luft od. dgl. gasformigem 
Medium beitragt: Gemafl der Erfindung erfolgt dann eine be- 
sonders gute Strahlzerlegung, wenn die Einlaufkanten 18 bzw. 
19 der Mehrkantlocher 9 scharf ausgebildet sind. Insbeson- 
dere herstellungstechnisch ist dies besonders leicht und gut 
zu realisieren, wenn die Abschnitte A der Mehrkantlocher 9 
an der Einlaufseite 20 der Zerlege-Einrichtung 6 angeordnet 
sind. Dort kann man namlich die Einlaufkanten 18 gut beson- 
ders scharf ausbilden. Dies und die Kurze der Mehrkantl3cher 
9 begUnstigen besonders eine gute Strahlzerteilung. Dabei be- 
steht eine besonders vorteilhafte AusfUhrung der Zerlege- 
Einrichtung 6 darin, daB zumindest ihre Lochplatte 7 aus 
Kunststoff besteht. Zweckmafiigerweise kann jedoch die ge- 
samte Zerlege-Einrichtung 6 einstUckig und napffSrmig aus 
Kunststoff .hergestellt sein, wob.i die Lochplatte 7 einlauf- 
seitig eben ausgebildet ist (Fig. 4). Die Ausbildung der Zer- 
lege-Einrichtung 6 aus Kunststoff begtinstigt nicht nur ihre 
gute Herstellbarkeit, insbesondere auch hinsichtlich der 
scharf en Kanten 18, sondern eine solche Lochplatte 7 bzw. 
Zerlege-Einrichtung 6 ist auBerdem besonders verschmutzungs- 
unempfindlich. Kunststoff ist namlich von seinen chemischen 
Eigenschaften her nicht gut geeignet, daB sich Kalk dort 
ansetzt. AuBerdem bekommt man bei diesem Werkstoff sehr 
glatte OberflSchen in den Durchtrittsquerschnitten, was 
ebenfalls unerwUnschten Ablagerungen entgegenwirkt . Man er- 
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reicht also einen vollig glattwandigen , uralenkungsf reien 
Durchtritt bei den MehrkantlSchern 9; dementsprechend 
vermeidet man sowohl starke Ger£uschbildung als auch die Gefahr 
von Verstopfung we.itgehend; dennoch erreicht man, eine sehr 
gute Strahlzerteilung und Luftaufnahme durch die Teil-Strahlen. 

Wie gut aus der Zeichnung erkennbar, ist die Dicke d bzw, 
d f der Lochplatte 7 wesentlich grSBer als die axiale LSnge 
1 der Mehrkantl6cher 9; dies ist auch aus FestigkeitsgrUn- 
den erforderlich. Ira Bedarfsfalle kann, wie in Fig. 4 und 7 
strichpunktiert angedeutet, die Lochplatte 7 auch in ihrem 
Mittelbereich mit grofierer Dicke d f konvex verdickt ausge- 
bildet sein. Dabei verhalt sich die normale Dicke d der Locn- 
platte 7 zur axialen Lange 1 der Mehrkantabschnitte A, B etv:. 
in einem Bereich von d/1 von etwa 85 zu 15 bis etwa 50 zu 50, 
Eine bevorzugte Ausftthrung besteht darin, dafi sich die Dicke 
d zur axialen Lange 1 etwa wie 70 zu 30 verhSlt. Urn die 
scharfen Einlauf kanten bei der Lochplatte 7 gemafi Fig. 4 gut 
im Zusammenwirken mit einer ebenen Einlauf seite 20 herstellen 
zu konnen, ist dabei der konvex verdickte Mittelbereich der 
Lochplatte 7 abfluflseitig vorgesehen, wie in der rechten Seite 
von Fig. 4 strichpunktiert angedeutet ist. Die napfformig 
ausgebildete Zerlege-Einrichtung 6 besitzt eine StUtzschulter 
10, mit der sie auf einer Traghttlse 12 aufliegt. Die Zerlege- 
Einrichtung 6 wird zusammen mit dem Vorsieb 5 zwischen der 
TraghQlse 12, den Ringen 3 und 4 bzw. dem Vorsieb 5 verspannt. 

Unter dem Gesichtspunkt einer guten Strahlzerteilung ist die 
vorerwahnte Dicke d bzw. d* der Lochplatte nicht notwendig, 
wegen der Ktirze der Mehrkantlocher g sogar an sich uner- 
wilnscht; jedoch ist diese Dicke d bzw, d 1 der Lochplatte 7 
aus FestigkeitsgrUnden erforderlich , insbesondere , wenn die 
Zerlege-Einrichtung 6 aus. Kunststoff besteht. Damit die Teil- 
Strahlen in Durchstromrichtung keine unerwtinscht lange Seiten- 
ftlhrung erhalten, sind gemafl der Erfindung die restlichen Ab- 
schnitte C bzw.D der Zerlegel5cher 8 mit einem Querschnitt 
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ausgefUllt, der groBer 1st als der Querschnitt der Mebrkant- 
16cher 9, was insbesondere gut aus Fig. 3, 4 sowie 7 bis 9, 
erkennbar ist. Dabei sind diese Abschnitte C und D als Aus- 
lauf- bzw. Einlaufbohrungen 11 bzw. 11 a ausgebildet, die 
koaxial zu den MehrkantlOcher 9 angeordnet sind und einen 
runden Querschnitt aufweisen (Fig. 3, 8, 9). Dabei hat sich 
die AusfUhrung gemafi Fig. 1 bis 4 und 8 besonders bewShrt. 
Neben dem Vorteil , dafi man die Einlaufkante 18 aus den er- 
wShnten GrUnden an der Einlaufseite 20 besonders gut und scharf- 
kantig herstellen kann, kBnnen sich in den Auslauf bohrungen 
11 gemaB Fig. 1 bis 4 und Fig. 8 nicht gut in der FlUssig- 
keit befindliche Festteilchen sammeln und dadurch den Quer- 
schnitt des Mehrkantloches 9 verengen. Wenn die Auslaufbohrung 
11 mit genugend groBem Querschnitt ausgebildet ist, Ubt sie 
auch keinen unerwttnschten Einflufi auf den zugehorigen Teil- 
Strahl aus. 

Die Erfindung kann allerdings auch in der AusfUhrung der 
Zerlegeeinrichtung 6 a gejnafi den Figuren 5 bis 7 und 9 reali- 
siert werden, obgleich die AusfUhrung gemSfi Fig. 1 bis 4 und 
Fig. 8 die vorteilhaf tere ist. ZweckmaMgerv/eise wahlt man den 
Ouerschnitt der MehrkantlScher 9 grSBer a ls den der lichten 
Maschenweite des Vorsiebes 5. Dadurch verhindert man weitest- 
gehend ein Verstopfen der KehrkantlScher 9. 

Der Strahlregler 1 ist in Fig. 1, 2, 5 und 6 in drei Zonen 
unterteilt.. Die Zone der Strahlze* lege-Einrichtung 6 ist mit 
X bezeichnet; an sie schlieBt sich eine Luf tansaugzone XI 
an. In bekannter Weise befindet sich innerhalb des Gehauses 2 
ein Luftspalt 14 zwischen diesem und der TraghUlse 12. Aufler- 
detn sind an deren AuBenwand durchbruchartige Luftschlitze 15 
vorgesehen. Dement sprechend kann Luft durch den Luftspalt 14 
und die Luftschlitze 15 in den Bereich der Saugzone XI ge- 
langen, die hinter der Zerlege-Einrichtung 6 angeordnet ist. 
An die Luf tansaugzone XI schlieBt sich (in Stromungsrichtung 
gemaB Pfeil Pf 1 gesehen) eine Strahlregulierungszone XII an. 

/8 
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Bei dem Ausftihrungsbeispierlrn^cJi Fig. T befinden sich 
in dieser Strahlregulierungszone XII unterhalb der Luft- * 
schlitze 15 nur drei grobe Reguliersiebe 16. Bei der etwas 
abgewandelten AusfUhrung des Strahlreglers geraaB Fig. 2 sind 
statt der drei groben Reguliersiebe 16 nur zwei feine Regu- 
liersiebe 17 vorgesehen. GeraaB der Erfindung kommt man auf- 
grund der guten Strahlzerlegung mit etwa drei Sieben aus. 
Dies konnen je nach Bedarf vier Siebe oder auch zwei Siebe 
sein, Nach einer zweckmaBigen Ausf Uhrungsf orm besitzt der 
erfindungsgemafie Strahlregler 1 lediglich drei Strahlregu- 
lierungssiebe 16 bzw. 17 i vorzugsweise drei Siebe 16 von 
grober Maschenweite (Fig. 1). Die Siebboden 16a bzw. 17a 
haben zweckmSBigerweise untereinander einen Abstand a von 
etwa 1 # 5 mm; bei solchen, vergleichsweise groBen AbstSnden a 
1st die Verstopfungsgefahr kleiner, insbesondere wenn es sich 
um grobe Siebe 16 handelt. 

In Fig. 5 ist beziiglich der Siebanordnung eine andere, eben- 
falls sehr vorteilhafte Ausftihrungsform dargestellt: Dort 
haben die drei Siebe 16 und 17 unterschiedliche Maschen- 
weiten. Dabei ist das Sieb 16 mit der grofieren Maschenweite 
abfluBseitig angeordnet. Die Gefahr der Verdunstung und Ver- 
kalkung ist namlich bei groberen Reguliersieben 16 kleiner, 
so daB man ein Oder gegebenenfalls zwei grobere Regulier- 
siebe 16 abfluBseitig anordnet. Die gute Strahlzerteilung 
durch die naher beschriebenen Mehrkantlochern 9 ermoglicht 
eine solche Anordnung bei guter Strahlregulierung. 

In Fig. 2 erkennt man noch gut, daB die Zerlege-Einrichtung 6 
einen Auf lagef lansch 21 od. dgl. Auflage fiir "das Vorsieb 5 
hat. Diese Auflage 21 ist bei einer Zerlege-Einrichtung 6 aus 
Kunststoff ohne zusatzlichen Aufwand leicht herstellbar und 
die gesamten Innenteile des Strahlreglers 1 k<5nnen dann in 
sehr einfacher Weise raittels der Ringe 3 und A im Gehause 2 
festgelegt werden. 

Beim erf indungsgemaBen Strahlregler kommt man rait vergleichs- 
weise wenigen Strahlreguliersieben 16 bzw. 17 aus, wie dies 
sonst nur bei komplizierteren und gerauschvoller arbeitenden 
Zerlegungs-Einrichtungen moglich ist. 
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Vor allem konunt der erf indungsgemafle Strahlregler 1 mit 
einer einzigen Lochplatte 7 mit durchgehenden, prallf lachen- 
freien Zerlegelochern 8 aus. Sorait verbindet der Strahlregle* 
1 die Vorteile von verschiedenen vorbekannten Strahlreglern, ohne 
deren jeweilige Nachteile in Kauf nehmen zu mttssen. 

Unter "groben" Strahlregulierungssieben 16 werden hier Siebe 
verstanden, deren lichte Masphenweite in der Grofienordnung 
der lichten Maschenweite des Vorsiebes S liegt. Unter "feinen" 
Reguliersieben 17 werden hier solche Siebe verstanden, deren 
lichte Maschenweite in der Groflenordnung der halben Maschen- 
weite des Vorsiebes 5 liegt. 

4 

SchlieBlich bezieht sich die Erfindung noch auf eine etwas 
abgewandelte, zeichnerisch nicht naher dargestellte Aus- 
ftthrungsform. Danach kdnnen bei zumindest einer Anzahl der 
ZerlegelQcher 8 die Mehrkantl8cher 9 in einem extremen Fall 
im Querschnitt als kurze, zumindest etwa runde Fiihrungsl6cher 
fur die einzelnen Teilstrahlen ausgebildet sein. Sie haben 
dann, Mhnlich den MehrkantlOchern 9, nur eine axiale LSnge 1 
von etwa 0,3 mm und ihre Einlaufkante (vgl. Pos. 18 bzw- 19) 
ist ebenfalls scharf ausgebildet. Durch derartige kurze 
Ftlhrungslocher erhalt man ebenfalls eine gute Strahlzerlegung 
und die Herstellungswerkzeuge fiir eine solche Strahlzerlege- 
Einrichtung sind vergleichsweise billig herstellbar. Jedoch 
sind die erfindungsgemaBen Ausftthrungen mit den als Mehrkant- 
lficher 9 ausgebildeten FUbxungsiacher die bevorzugte Aus- 
fUhrungsform, well dort, wie bereits erwShnt, die Strahlober- 
flache groBer und somit die Luftaufnahme giinstiger ist. 

Die in der Beschreibung und den AnsprUchen aufgefuhrten Merk- 
male kSnnen einzeln oder in beliebiger Kombination miteinan- 
der erfindungswesentlich sein. |/A . 
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